远东智慧能源股份有限公司
旗下子公司—远东海缆有限公司
栈桥钢平台制作招标书
招标书编号：20241225001
一、概述
项目位于江苏省南通市如东县洋口港经济开发区临港工业园二期，建设有钢结构厂房一栋及码头，此次采购的栈桥钢平台主要用于海缆工序及成品海缆通过栈桥输送至码头。投标方应根据招标文件所提出的设备技术规格和质量要求，综合考虑设备的适用性与长期使用可靠性，提供具有最佳性能价格比的设备前来投标。希望投标方以最优的方案、性能精良的设备、优质的服务和优惠的价格，充分显示投标方的竞争实力。

二、招标要求（图纸详见附件）
1、承包范围
栈桥钢平台及平台护栏的制造、出厂前的包装、发运、工地现场开箱交接、安装、参加现场验收及验收整改，提供现场钢平台安装所需的必要钢结构部件，同时应提供必要的技术支持。
2、工程量
详见图纸。
3、质量标准
产品制造及生产应符合国家及行业标准，能够响应技术要求，提供给业主方优质的产品及其技术服务。
4、技术要求：
4.1本工程采用的钢材应具有抗拉强度、伸长率、屈服强度和硫、磷含量的合格保证，对焊接结构尚应具有含碳量的合格保证。焊接承重结构以及重要的非焊接承重结构采用的钢材还应具有冷弯试验的合格保证。
4.2所用主体钢构件采用的钢材材质为Q235B，其化学成分和力学性能应符合《低合金高强度结构钢》(GB/T1591-2018)、《建筑结构用钢板》（GB/T19879-2015）的规定。
4.3所有钢材的屈服强度实测值与抗拉强度实测值的比值不应大于0.85，并应有明显的屈服台阶，且伸长率不应小于20％。所有钢材有良好的焊接性和合格的冲击韧性。
4.4所用的焊条、焊丝、焊剂，其熔敷金属的屈服强度、延伸率、极限强度及冲击韧性等均应与主体金属相适应，当不同强度的钢材焊接时，可采用与低强度钢材相适应的焊接材料。由焊接材料及焊接工序所形成之焊缝，其机械性能应不低于原构件的等级。
4.5钢结构的制作单位，应根据已批准的技术文件编制施工详图。施工详图应由原设计工程师批准，或由合同文件规定的监理工程师批准。制作单位所提供的图纸，虽经批准，但并不解除其对该图纸的所有资料，包括构件尺寸之准确性和现场安装定位等所负的全责。当需修改时，制作单位应向设计院申报，经同意和签署文件后修改才能生效。
4.6钢结构构件的制作，其放样、号料、切割、矫正、弯曲和边缘加工、组装、焊接、制孔、摩擦面的加工、端部加工等均应严格按照《高层民用建筑钢结构技术规程》（JGJ99-2015）和《钢结构设计标准》（GB50017-2017）及《钢结构工程施工质量验收标准》（GB50205-2020）中相关要求进行。当各规范有矛盾时，按较高要求执行。制作单位在施工之前，应提供完整的制造工艺流程图和每个零部件的加工工艺，经监理工程师认可后方可施工。
4.7所有主要构件，除设计图上另有规定或设计批准外，一律不得用短料拼接（短料指长度<1m的拼接短料）。
4.8所有钢材在使用前均应按相应规范的规定进行复检，如有变形等情况，应采取不损坏钢材的方法展直矫正。如钢材受损严重时，不得强行矫正，只能作短料使用或不予使用。矫正时，尽量采用机械设备冷弯矫正。并应严格遵守《高层民用建筑钢结构技术规程》（JGJ99-2015）及《钢结构设计标准》（GB50017-2017）之要求。矫直工序应以不会改变材料原来的技术指标为原则。
4.9在放样画线时，应根据施工工艺要求，预估安装焊接及构件加工中焊接收缩余量，以及切割、刨边、铣平等的加工余量，对焊接收缩余量必要时应进行试验测定。
4.10 本工程所有高强螺栓孔均应采用钻孔制孔的方法，并应严格遵守《高层民用建筑钢结构技术规程》（JGJ99-2015）、《钢结构设计标准》（GB50017-2017）及《钢结构高强度螺栓连接技术规程》（JGJ82-2011）之要求。
4.11焊接环境温度低于0℃但不低于-10℃时，应采取加热或防护措施，应确保接头焊接处各方向不小于2倍板厚且不小于100mm范围内的母材温度，不低于20℃或规定的最低预热温度二者的较高值，且在焊接过程中不应低于这一温度。焊接环境温度低于-10℃时，必须进行相应焊接环境下的工艺评定试验，并应在评定合格后再进行焊接，如果不符合上述规定，严禁焊接。
4.12钢管等空心构件端部采用钢板封头，并采用连续焊缝密闭，使内外空气隔绝，并确保组装、安装过程中构件内部不积水。    
    4.13焊接顺序的选择应注意：使焊接变形和收缩量最小；使焊接过程中加热量平衡；收缩量大的部位先焊；收缩量小的部位后焊；尽量采用对称焊法。
4.14所有钢结构（除全封闭构件的内表面外）均进行防腐涂装。钢结构构件涂装前应进行抛丸或喷砂除锈处理，除锈等级应达到《涂覆涂料前钢材表面处理表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级》（GB/T8923.1-2011）中的Sa2.5级，表面粗糙度40μm~70μm。焊缝、边角等局部修补时可采用动力或手工机械除锈，达到（GB/T8923.1-2011）中的St2.5级。处理后的钢材表面不应有焊渣、焊疤、灰尘、油污、水、可溶性盐和毛刺等污染物或杂质。底漆在钢结构制造车间完成，经除锈后的钢材表面在检查合格后，应在3小时内进行底漆喷涂。

5、保修期限
自全部钢平台验收合格之日起24个月。

 
 
 
 6、其他
6.1 钢结构防腐涂装设计年限为15年，并应进行定期维护。所有钢结构（除全封闭构件的内表面外）均进行防腐涂装。
6.2 钢构件所用钢材表面原始锈蚀等级不应低于B级，钢结构构件涂装前应进行抛丸或喷砂除锈处理，除锈等级应达到《涂覆涂料前钢材表面处理表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级》（GB/T8923.1-2011）中的Sa2.5级，表面粗糙度40μm~70μm。焊缝、边角等局部修补时可采用动力或手工机械除锈，达到（GB/T8923.1-2011）中的St2.5级。处理后的钢材表面不应有焊渣、焊疤、灰尘、油污、水、可溶性盐和毛刺等污染物或杂质。
6.3 底漆在钢结构制造车间完成，经除锈后的钢材表面在检查合格后，应在3小时内进行底漆喷涂。防火涂料及第一道面漆在现场完成，最后一道面漆可在钢结构安装完成，并经修补后施工。
6.4 构件出厂安装前，钢结构表面摩擦连接面，现场焊缝两侧各100mm不能涂漆，但在工地焊接部位及两侧应进行不影响焊接的防锈处理。
6.5 对于予留底漆部分及运输安装过程中损坏的底漆，应手工打磨后补足底漆厚度。高强螺栓连接未涂涂料区也应补涂。
6.6 对于现场焊缝，应仔细打磨后再刷防锈漆，要求与本体部分相同。
6.7 钢结构防腐与防火的油漆材料应从知名厂家采购，要求厂家提供产品说明书、材料安全数据手册、施工工艺指导书等技术文件，且要求厂家派遣具有相关资质证书的涂装检查工程师提供现场技术指导。
6.8 环氧富锌底漆要求干膜中锌粉含量≥80%，体积固体分≥65%,最大的VOC含量为340gms/litre，耐盐雾试验10000小时。环氧云铁中间漆体积固体分≥80%,：最大的VOC含量为200gms/litre。面漆产品特性需满足建筑对观感的要求，其产品特性需经建筑专业确认后方可施工。面漆产品采用丙烯酸聚硅氧烷,丙烯酸聚硅氧烷体积固体含量大于大于72%,最大的VOC含量250gms/litre。涂料产品均需要提供第三方检测报告。
6.9 工程建造时应由业主、防腐蚀施工单位、防腐蚀材料供应商共同制定详细的钢结构涂装维护计划。项目使用期间，由业主邀请防腐蚀施工单位、防腐蚀材料供应商等专业人员按照维护计划定期进行检查，并根据检查结果进行维护，发现锈蚀等缺陷及时修补。依据ISO4628规定的等级划分确定大修标准，且当检查中锈蚀比例高于1%时，有必要进行大修。涂层检查工程师应编写大修建议报告，指导大修工作。油漆供应商应具有涂层终生检查、并提供维护指导的管理体系。
6.10 对于钢结构构件暴露于室外露天环境，其涂料除了需满足室内钢结构防腐涂装的技术性能外，尚应考察其耐水性和耐候性等。本工程处于室外环境的构件由建筑专业根据覆面构造确定。
6.11 防腐涂料须符合行业标准《建筑用钢结构防腐涂料》JG/T 224-2007中II型面漆和长效型底漆的要求。
6.12 埋入混凝土的钢构件不应涂装，但应进行除锈。铝或铝合金与钢材接触时，应采取隔离措施。
6.13 当钢柱脚在地面以下时，包裹的混凝土应高出地面150mm，保护层厚度不应小于50mm。当钢柱脚在地面以上时，柱脚底面应高出地面100mm。构造详见图集16G519第38页。


三、报价方式及交货期、付款方式：
投标方报价应包含：设备价、调试费、包装，运输、保险费、工程施工费；设备质保期经验收调试合格后2年。
付款方式为：预付10%，到货并收到全额增值税发票支付40%，设备验收支付40%，设备质保金10%。（涉及不同付款方式，可在报价书内做商务偏离说明）。
四、 投标商需提供投标文件的内容
1、企业资质文件
提供：公司介绍文本、营业执照（三证合一）、银行开户许可证、法人授权委托书、投标对接人身份证复印件（务必备注联系方式）、财务审计报告、质量管理体系认证证书、行业/生产资质证书；报价公司对本次项目的专项授权及承诺书等有效资质证明（如：代理证书等）；最近3-5年内同类设备/系统的销售业绩表，用户名称、时间、联系方式及用户意见等。 
2、技术文件：
1、投标设备的制造标准；投标设备的技术规范书按招标设备的技术要求应详细说明设备配置、产商、核心配件/组件品牌和设备各部分性能特点，技术参数，外形图，部件的结构、材料，电控系统说明，随机备件清单，随机技术资料目录，技术服务承诺，质量保证承诺等
2、根据我司技术要求及后期技术答疑内容，明确所报材料：名称+材质+规格型号+数量等核心信息
3、商务文件：
投标设备的响应交货期；投标设备各组成部份（分项报价明细）、设备常用备品备件（明确品牌型号后分项报价）、；付款方式确认（明确付款比例+电汇/银承等）。
4、投标书正本一份，副本一份，投标文件须密封并在封口签字或加盖公章(需在快递外包袋上注明公司简称+标书字样)。
注：商务标书与技术标分开装订，可并包快递或送达（商务报价独立密封+商务标书独立密封+技术标书独立密封=并包快递/送达）

五、投标方需要说明的其它事项：
1、本标书仅提供了招标设备的基本参数及要求，投标方不能因招标书的限定而免除对投标设备应满足招标方其它要求应承担的责任。
2、招标方在合同签定之前有权对设备采购数量和性能参数进行调整。
3、本次招标项目截止时间为2025年01月3日17:00时,投标方将投标书以快件形式寄送/送达招标方。   
4、本次招标开标时不邀请投标方派员参加。 
5、届时由招标方邀请有关方面专家对标书进行评审，根据评审情况通知投标方对投标设备标书内容作进一步交流澄清，投标方就相关问题作书面承诺。
6、招标方依据评审和答疑结果确定中标单位，并通知中标单位签订合同、技术协议等文件，对未中标单位招标方不作解释。
7、投标保证金: 贰拾万元整（人民币）
[bookmark: _GoBack]户名：远东控股集团有限公司 
账号：496276828622 
开户行：中国银行宜兴官林支行
行号：104302300200
投标保证金付款方式：电汇 / 保函 均可


六、 标书接收形式及方式

1、标书接收人：徐云飞   18861775801     057142@600869.com

2、 技术答疑人：   刘彤   18861775228  

3、标书接收地址： 江苏省宜兴市高塍镇远东电缆有限公司行政楼1楼 107室采供服务部
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